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RELAZIONE DEL DR. LAZZERINI PER DECORPLAST '88 ( 11 Maggio ).

LA VERNICTATURA WNEL " CUBIC PRINTING SYSTEM ",

L'amico Perrone della Ditta SCAME Vi ha daio tutte le informaziont sul Cubie
Printing System, massimg espressione delle possibilitd di decorazione tridi=
mensionale delle materie plastiche.
Somo stato pregate di aggiungere qualche notizia sulla mia esperienza dr
formulatore acqguisita per adattare le verniei protetiive alle piil strane e
diverse esigenze di questo impianto.
Il ¥ ststema verniciante " per 11 Cubie deve sempre tener conto di -
- qualitd del supporto e sua evemtuale termoplasticitd.
~ gradi di brillantezsa richiesti ( o di opacitd ).
=~ resisienza all'esternc { intemperie ) o semplice tenuta all'interwno.
- durezea superficiale e resistenza all'abrasione.
- atosgiettd.
- resistenza a determinati agenti chimict.
L'effetio decorative conferito dall'inchiostro " Cubie " deve essere integrato
dalla colorazione di base.
Mi spiego :

un disegne " finto legno " otteniio con un inchiostro a tonalitd
geura, cambia completamente aspetto a seconda del colope di fondo.
Ed ecco nascere la necessitd di adeguare, quello che chiameremo lo " Smalto
di base ", alle esigenze di aspetto finale del manufatto.
E! chiaro che questo " Smalteo di base " deve egsere formulato tenendo conto

sopratutte del tipe di teenopolimero sul quale dovrd essere applicato.
Ben diverse sono le problematiche di ancoraggio al variare dei supporti :

ABS = Policarbonato - Polipropileme — EPDM - WYLON - Polifenilencssido -
Polistirclo espanso - Poliuretani —-— metalli ferrost e non ferrosi ete...



Per lo " Smalto di base ", oltre alle accennate difficolta di ancoraggio biso=
gna tener conto che esso deve conmtribuire, nel sistema, con la " vernice a fi=
nire " a formare quell'effetto barriera e tutti i tipi di aggressione meccani=
ea ¢ chimiea richiesti dal manufatto: 11 pariticolare di un computer sard aggre=
dite in modo diverso da quello di una montatura per cechiali o di una cornice
di orologic da parete, e cosi vida.

E vedfamo ora quali sono state le diffieoltd incontrate per la formulazione
delle " vernietl di finitura ".

Lo strato di inchiostro speciale che viene depositato, con ['impianio Cubie,
sulla pellieola dellec " Smalte di base " prima di ricevere la finitura protet=
tiva, deve essere lavate per depurarlc dai residut idrosclubili della pellicola
( che lo sostiene all'iniaio ) e potl perfettamente essicecato.

E' a queste punto che si sono inneseati tutti 1 problemi determinati dal fatte
ehe 1'inchicstro forma una barriera all'aggancio delle " verniei di finttura "
sugli " smalti di base " colorati e, conseguentemente, al supporio sottostante.
Facilissime 11 manifestarsi di fenoment di " peeling ", di pericolosi sfoglia=
menti fra strato e strato.

Soltante la mia annosa esperienza con le basi e le finiture della " metalliz=
zaztone sotte vuocte " mi ha consentito di superare abbastanza agevolmente
queste difficoltd. Nella metallizzazione sotto vuote, lo strate di alluminie
metallo che viene sublimato sulle " base di ancoraggic " crea le stesse barriere.
0ggt, sono stieuro che un formulatore di vernieianti per la ecubieatura, non
supera gli ostacoli di questo rivoluzionaric processo di stampa sugli oggettt
in plastica, se non ha alle spalie la preparazione derivante dalla consuetudine
a formulare le " fintture" delle metallizaazioni sotto vuote su tecmopolimert.
Le " verniei di finitura " per le cubicature somo difficili da comcepire per=
ehé caricate di molte responsabilitd : decorative, di ehiusura del " sistema
protettive ™, di resistensza alle solleeitazioni meccaniche e chimiche.
Ltimpianto Cubie di un contoterzista come la Ditta SCAME esige 1o studio d4i

ung infinita quantitd di vernieianti con estigenze differenziate.

Molto pili semplice risulta essere 11 lavoro su un impilante Cubic piazzato
direttamente presse l'Azienda consumatrice ed impiegato per la decorazione di
un untco manufatto per 11 quale necessita che le verniciature sianc messe a
punto una volta per tutte ed eventualmente rielaborate sole nel caso di cam=
biamento del materiale di supporto.

Per SCAME, a tutt'oggi, sonc statt messt a punto 21 sistemi di verniciaturd
protettiva, diversifieatt dalla natura del supporte e dalle earatteristiche
finali del manufatto industriale.

E' certo che questo lavoro mi @ costato un impegno notevole ed un duro lavoro
di laboratorie. ML augurc di poterle sfruttare, nel prossime futuro, anche per
altri contoterzisti CUBIC che, a quanto risulta, diventerawno presto operativi

in altre naziont della CEE.
Voglio ancora aceennare a quelle che si pensa debba diventare 11 futuro nella

formulazione dei vernicianti per 11 Cubic Printing System.

5% parla, nell'ambiente, di prodotti all'aequa.

Pergsonalmente, anche in questo periods mi sto cccupando fattivamente degli
idrodiluibili per la verniciatura dei tecnopolimeri, non credo che nel Cubic
saremo molto prossimi o questa svelta. In questo processe, sopratutto per 1
pezzi sofisticatil per elienti industriali, 1l grosso nemico & la polvere.
Le finiture debbomo essere concepite anche con rapidissime evaporaziont dei
solvent? onde evitare che le pellicole bagnate, prima del " fuori polvere "
possone incorporare 11 pulviscolo ambientale.

Con 1 prodotti idrosolubili questo processe di evaporazione € naturalmente
piu lento.



